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@ Wanne, insbesondere Bade- und/oder Brausewanne aus Kunststoff 

Wanne, insbesondere Bade- und/oder Brausewanne aus 
Kunststoff, mit erner In ein Laminat eingebundenen Verstar- 
kungsplatte 1, insbesondere einer wasserfesten Spanplatte, 
an ihrer Unterselte. Als MalSnahme zur Aufstanderung und 
Hohenverstellung sollen in den Eckbereichen der Verstar- 
kungsplatte 1 einzelne Gewindeaufnahmen mit darin ver- 
stelfbar gehaltenen Gewindebolzen fest angebracht sein. 
Die Gewindeaufnahmen konnen insbesondere auf Druckver- 
teilerplatten 3 angebrachte Muttern 4 sein. Vorteilhaft ist die 
Finbindung in ein Laminat, vor allem das Laminat 2 der Ver- 
starkungsplatte 1. Gegeniiber bekannten Ausfuhrungsfor- 
men mit einer separaten Vorrichtung zur Aufstanderung und 
Hohenverstellung ergeben sich Ersparnisse in der Herstel- 
lung, Lagerhaltung, Im Transport sowie in der Montage. , 
■ AuRerdem ist die Standsicherheit verbessert. 
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Wanne, insbesondere Bade- und/oder Brausewanne aus 
Kunststoff 



Anspruche 

1. Wanne, insbesondere Bade- und/oder Brausewanne aus 
Kunststoff mit einer in ein Laminat eingebundenen 
Verstarkungsplatte, insbesondere einer wasserfesten 
Spanplatte, an ihrer Unterseite sowie einer Vorrich- 
tung zur Auf st§nderung und Hohenverstellung, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung zur Au£sta.nde- 
rung und Hohenverstellung gebildet ist A^^on einzelnen 
fest in den Eckbereichen der Verstarkungsplatte C 1 ) 
angeordneten Gewindeaufnahmen sowie darin verstell- 
bar gehaltenen Gewindebolzen ( 5 ) • 
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2. Wanne nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafS 
die Gewindeaiifnahmen sowie die Gewindebol zen ( 5 ) 
^ aus Metal 1 bestehen. 

5. Wanne nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Gewindeaufnahmen aus auf Druckverte i 1 erplatten 
( 3 ) angebrachten Muttern ( 4 ) o, dgl. bestehen. 

4. Wanne nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Druckverteilerplatten ( 3 ) in ein Laminat ein- 
gebunden sind, 

5, Wanne nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dad 
die Druckverteilerplatten ( 3 ) in das Laminat (. 2 ) 
der Verstarkungsplatte ( 1 ) eingebunden sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Wanne, insbesondere Bade- 
und/oder Brausewanne aus Kunststoff mit einer in ein 
Laminat eingebundenen Verstarkungsplatte , insbesondere 
einer wasserfesten Spanplatte, an ihrer Unterseite so- 
wie einer Vorrichtung zur Auf stSnderung und Hohenver- 
stellung. 

Als Kunststoff fiir derartige Wannen kommen verschiedcne 
Zusammensetzungen in Betracht. Es sind in der Regel 
Kunststoffplatten, welche in warmem Zustand tiefgezogen 
werden. Dabei entstehen Formlinge oder Rohlinge, welche 
noch nicht die erf orderliche Formbestandigkeit und me- 
chanische Festigkeit besitzen. Aus dem Grunde werden 
sie mit zusStzlichen Verstarkungsplatten, insbesondere, 
wasserfesten Spanplatten, an ihrer Unterseite unlSsbar 
verbunden. Verbreitet ist insbesondere, die Verst^rkungs- 
platten in ein Laminat aus glasf aserverstarktem Kunst- 
stoff (GFK) einzubinden. Die Glasfasern kommen dabei als 
endlose Rovings in Starken von beispielsweise 50 - 55 tex 
zur Anwendung, wobei sie auf Langen von 1 - 3 cm geschnit- 
zelt werden. Die Schnitzel werden zusammen mit dem Kunst- 
stoff aufgetragen, insbesondere Polyesterharz. 

Zur Befestigung der Verstarkungsplatte erhait zunachst 
die Unterseite der Wanne CRohling) einen Belag aus glas- 
f aserverstarktem Kunststoff. Darauf wird dann die Ver- 
starkungsplatte gedruckt und abschlieSend selbst noch mit 
einer ebensolchen Schicht umgeben, bis die gesamte Ver- 
starkungsplatte in ein Laminat eingebunden ist, Diese 
Ausftihrungsf orm bewirkt nicht nur eine vollige Inte- 
gration der Verstarkungsplatte im Sinne einer unlosbaren 
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Verbindung, sondern auch einer wirksamen Impragnierung, 
was nicht zuletzt fur Verstarkungsplatten auf Holzbasis 
von weiterer wichtiger Bedeutung ist, wird doch dadurch 
ein Quillen, Faulen u.a. vermieden. 

Was nun die hier interessierende Auf standerung und Hohen- 
verstellung, einschlieSlich Justierung, solcher Wannen 
anbelangt, so sind dafiir Metallrahmen in Kreuzform mit 
Bohrungen an den Enden zur Aufnahme von Gewindebol zen , 
auf die Stellhiilsen auf geschraubt sind, bekannt. Es han- 
delt sich dabei um eine im Verhaltnis zur Wanne lose 
Vorrichtung, welche ihrerseits wieder aus viol en losen 
Hinzel teilen besteht . 

Diese bekannte AusfUhrungsf orm ist in vielerlei Hinsicht 
nachteilig. So ist zunachst die Herstellung recht auf- 
wendig und teuer. Die Vereinigung der Einzelteile zu 
der genannten Vorrichtung gilt als umstandl ich . Die wei- 
tere Montage, d. h. Posit ionierung unter der Wanne an Ort 
und Stelle ist inuhsam* Dabei kann sich auch die Lage ge- 
geniiber der Wanne bei weiterem Einbau verandern, worun- 
ter dann die Standf estigkeit leidet. 

Hier setzt nun die Erfindung an, Sie will die eingangs 
genannte Wanne hinsichtlich der Auf standerung und HShen- 
verstellung so weiterentwickeln, daS ihre Herstellung 
und Montage vereinfacht und verbilligt werden. Gleich- 
zeitig soil sich die Wanne durch besondere Standfestig- 
keit auszeichnen, 

Diese komplexe Aufgabe wird erf indungsgemSS dadurch ge- 
lost, daB die Vorrichtung zur Auf stSnderung und H8hen- 
verstellung gebildet ist von einzelnen fest in den Eck- 
bereichen der Verstarkungsplatte angeordneten Gewinde- 
aufnahmen sowie darin verstellbar gehaltenen Gewinde- 
holzen. 
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Die Erfindung hat erkannt, daS die zunachst nur ftir die 
Wanne selbst gewShlte Verstarkungsplatte auch fiir die 
weitere Montage als Bestandteil der Vorrichtung zur Auf- 
standerung und Hohenverstellung mit herangezogen werden 
kann, Danach wird nicht nur ein eigener Rahinen entbehr- 
lich, es ergeben sich auch wei terrei chende MOglichkei ten 
einer Vorfertigung und Montagevereinf achung an der Bau- 
stelle* 

Anders als bisher soli also die Vorrichtung zur AufstSn- 
derung und H5henverstellung mit ihren Standern (FtilSen) 
fester Bestandteil der Wanne sein. Dies laBt sich in 
vielfaltiger Form verwirklichen, wobei stets die Ver- 
starkungsplatte als direkter Montagegrund dienen soil. 
Als lose Einzelteile verbleiben dann lediglich noch Ge- 
windebolzen, soweit erforderlich mit entsprechenden Er- 
g ^n zung s s tilck en . 

Herstellung, Lagerhaltung, Transport sowie Montage sind 
jetzt erheblich einfacher* Auch IMSt sich eine besonde- 
re Standfestigkeit erzielen, da nachtraglicte Einwirkun- 
gen au£ die Wanne ^ beispielsweise Erschiitterungen, kaum 
mehr zu einer Lageanderung fuhren konnen. 

ZweckmaBigerweise bestehen die Gewindeaufnahmen sowie die 
Gewindebolzen aus Metall, 2. B. Stahl der Klasse St 37- 

Vorteilhaft bestehen die Gewindeaufnahmen aus auf Druck- 
verteilerplatten angebrachten Muttern o. dgl. - So k5n- 
nen beispielsweise Muttern der GrSBe M 12 auf Druckver- 
teilerplatten mit den Abmessungen 70 X 70 X 2 mm ange- 
bracht werden. 

In weiterer Ausgestaltung des Erfindungsgedankens sind 
die Druckverteilerplatten in ein Laminat eingebunden. 
- Ein festes Einbinden garantiert vor allem blankes 
Czunder- und rostfreies) kaltgewalztes und gebeiztes 
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ivon Dl und Pett befreites) Metall. Uin die Gewinde- 
gSnge der Gewindeauf nahmen f rei zu halten, werden vor 
dem Laminieren die Gewindeaufnahmen mittels einer 
Schablone abgedeckt- Das Laminieren kann bei Zimmer- 
temperatur erfolgen. Eine Beschleunigung in der Aus- 
hartung last sich wie iiblich durch Zusatz geeigneter 
Reagenzien bzw. Anwendung von Warme (Warmluft, Strah- 
lung) herbeifiihren. 

Besonders zweckmaSig ist, wenn die Druckverteilerplat-- 
ten in das Laminat der Verstarkungsplatte eingebunden 
sind. - Die Refestigung der Druckverteilerplatten soil 
durch Hinl amin j eren g leichzei t ig mit dem Laminieren 
der Verstarkungsplatte erfolgen. Dazu werden die Druck- 
verteilerplatten au£ das noch weiche Laminat der Ver- 
starkungsplatte (Spanplatte) aufgesetzt und (iberlami- 
niert, ahnlich wie zuvor die Verstarkungsplatte au£ 
der llnterseite der Wanne. Wie ersichtlich, vereinfacht 
sich damit die Anbringung der Gewindeaufnahmen weiter 
und entsteht eine Einheit von hoher Standsicherheit • 

Weitere Einzelheiten und Vorteile werden nachstehend an- 
hand der Zeichnung fur ein bevorzugtes Ausfiihrungsbei- 
spiel beschrieben. Darin zeigen: 

lUgur 1 eine Brausewanne in Unteransicht , 

Figur 2 den Gegenstand von Figur 1 im Schnitt entlang 
der Linie II - II und 

Figur 3 einen Gewindebolzen mit ErganzungsstUcken im 
Schnitt . 

Nach den Figuren 1 und 2 besitzt eine Brausewanne aus 
Kunststoff an ihrer Unterseite eine Verstarkungsplatte I ; 
diese ist eine wasserfeste Spanplatte. Die Unterseite 
der Brausewanne ist von einer Schut zschicht tiberzogen, 
namlich einem Laminat 2 aus glasfaserverstarktem Kunst- 
stoff. In das Laminat 2 ist die Verstarkungsplatte 1 
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voll eingebunden, so daS ein einhei tlicher Forrakorper 
vorliegt. In ahnlicher Weise mit eingebunden sind in 
den Eckbereichen der Verstarkungsplatte 1 Druckver- 
teilerplatten 3 mit daran angebrachten Muttern 4. 
Letztere sind als Gewindeauf nahmen fiir Gewindebol zen 
5 is. Fig. 3) vorgesehen, die der Aufs tanderung and 
Hohenverstellung dienen. Die Druckplatten 3 bestehen 
aus blankem, kal tgewalztem und gebeiztem Stahl* 

Der Gewindebolzen 5 dient als Stehbolzen, Zur Ver- 
wirklichung gr5Serer H6hendi£ferenzen, wie sie haupt- 
sSchlich durch unterschiedliche FliesenmaBe in Betracht 
kommen, tragt der Gewindebolzen 5 eino Stellhulsc 6, 
welche an ihrem unteren Ende von einer Kunststof f kap- 
pe 7 umgeben ist. Die Lage des Gewindebol zens 5 zur 
Gewindeaufnahme an der Wanne laRt sich durch eine 
Kontermutter 8 besonders sichern, die Lage der Stell- 
htilse 6 zum Gewindebolzen 5 analog durch eine Konter- 
mutter 9. 

Bei der hier gezeigten Aus ftihrungs form beschrS-nkt sich 
die Montage nur noch auf das Einschrauben der Gewinde- 
bolzen 5 samt Erg^nzungsstUcken, Im iibrigen ist der Auf- 
wand fiir die Herstellung, die Lagerhaltung sowie den 
Transport samt Verpackung wesentlich verringert. AuBer- 
dem sind die wenigen, noch verbliebenen Bauteile aus 
Metall infolge der beschriebenen Anbringung, namlich 
Einbindung in das Laminat, weitgehend gegen Korrosion 
geschtitzt . 
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Bezugszeichenliste 



1 Verstarkungsplatte 

2 Laminat 

3 Druckverteilerplatte 

4 Mutter 

5 Gewindebolzen 

6 Stellhulse 

7 Kunststof fkappe 

8 Kontermutter 

9 Kontermutter 
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Fig. 3 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> A tub, in 
particular bathtub and/or shower tray made of plastic, 
having a reinforcement panel 1 incorporated in a laminate, 
in particular a water-resistant chipboard, on its underside. 
As a measure for supporting and for vertical adjustment, 
individual threaded sockets having threaded bolts fastened 
adjustably therein are to be mounted fixedly in the comer 
regions of the reinforcement panel 1 . The threaded 
sockets can, in particular, be nuts 4 mounted on pressure 
distribution plates 3. It is advantageously incorporated in 
a laminate, above all the laminate 2 of the reinforcement 
panel 1. Compared to known embodiments having a 
separate device for raising and vertical adjustment, 
savings result in manufacture, storage, transportation and 
assembly. Additionally, the stability is improved. □ 
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